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Auswuchten im Betriebszustand
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Anwendung

Zur Reduktion von Schwingungen werden die Inno-
Balancer eingesetzt.

Rotierende Teile in Antrieben, Getrieben, Pumpen, Lf-
tern und vielen anderen technischen Erzeugnissen ver-
ursachen Schwingungen. Diese Schwingungen missen
oft reduziert werden, um durch ruhigen Lauf Produkt-
qualitat und Lebensdauer zu erhéhen.

Die InnoBalancer erlauben eine zielgerichtete Redukti-
on der Schwingungen durch Auswuchten. Sowohl schei-
benférmige als auch axial ausgedehnte Rotoren kén-
nen zielsicher und zligig ausgewuchtet werden.

Die InnoBalancer unterstiitzen dabei das Auswuchten
im Betriebszustand. Der Rotor wird vorteilhaft direkt im
eingebauten Zustand ausgewuchtet. So werden aufwen-
dige Demontagearbeiten und der zeitraubende Trans-
port eines Rotors zu einer Auswuchtmaschine einge-
spart. In vielen Fallen kann auch nur durch eine Aus-
wuchtung des fertig montierten Rotors mit allen An-
bauteilen ein zufriedenstellendes Laufverhalten erreicht
werden.
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Zielgerichtet zum ausgewuchteten Zustand

Alle Messlaufe im Uberblick

Eigenschaften

Die InnoBalancer fihren den Anwender durch den Aus-
wuchtvorgang, so dass die Unwucht und damit die ent-
stehenden Schwingungen zielgerichtet verringert wer-
den.

Klar gegliedert werden die wichtigsten Daten zum Rotor
abgefragt und dann zur Messtafel gewechselt. Hier wird
die Auswuchtprozedur in einzelnen Schritten prasentiert,
welche einfach abzuarbeiten sind. Der InnoBalancer Pro
bietet fir Rotoren mit verénderlicher Drehzahl die Ana-
lyse der optimalen Auswuchtdrehzahl und bewahrt den
Anwender vor dem Auswuchten bei resonanten Dreh-
zahlen.

Durch die automatischen Drehzahlkontrolle werden die
Schwingungsvektoren mit hoher Gite eingelesen und
die Unwucht errechnet. Dabei bietet der InnoBalancer
Pro bereits Vorschlage fir die Testmasse an.

Nach Unwuchtberechnung werden klare Vorschldge zum
Ausgleich gegeben, wobei der Anwender abweichen
kann. In einer Grafik wird die Auswirkung der Abweichung
schon vor der Messung angezeigt.

InnoBalancer Pro beherrscht zudem die kontinuierliche
Verbesserung der Einflusskoeffizienten, zeigt sowohl die
Einzelvektoren einer jeden Umdrehung an und auch den
Verlauf der Schwingungsvektoren Uber alle Messlaufe.

Messlaufe lassen sich speichern und zurlickladen.
Dadurch lasst sich ein Auswuchtvorgang unterbrechen
und zu einem spateren Zeitpunkt fortsetzen.
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Technische Daten

InnoBalancer Pro InnoBalancer InnoBalancer Light
Auswuchtmethoden und -berechnungen
Ebenen Ein- und Zwei-Ebenen-Auswuchten fiir statische und dynamische Unwucht
Festorte 3..99 Festorte, Winkeldifferenz zwischen 2 Ebenen einstellbar | -
Unwuchtbetrag Unwuchtbetrag
Auswuchtziele: Unwuchtmasse Unwuchtmasse
) ’ . Auswuchtgiite nach DIN ISO 1940
Verringerung folgender GréBen auf )
eine einstellbare Toleranz Schwingweg
Schwinggeschwindigkeit
Schwingbeschleunigung
Vorschlag fir Testmasse Vor Lauf: Zufiig. / Abnehm. | Vor Lauf: Zufigen
Testmassen Vor Lauf: Zufiigen / Abnehmen Danach: Ruckgangig Danach: Ruckgangig
Danach: Beibehalten / Riickgangig
Masse hinzufiigen Masse hinzufiigen Masse hinzufigen
Masse abnehmen Masse abnehmen
Radial bohren

Ausgleich Frasen
Drehringe, Nutsteine
Radiale Stellschrauben

Masseliste
Optimale Wuchtdrehzahl ausgeben | Vektoriberwachung (Prift die Lage von
. Definierte Unwucht herstellen Schwingungsvektoren auf Plausibilitat)
Weitere Berechnungen und .
Vektoriberwachung

Analysen Nachfiihren von Einflusskoeffizient.

Zusammenfassen von Massen
Signalverarbeitung

Schwinggeschwindigkeit Schwinggeschwindigkeit
SchwingungsmessgrofBen Schwingbeschleunigung
Schwingweg

m/s, mm/s, um/s, nm/s, pm/s, in/s, mil/s, pir/s, dB | m, mm, um, nm, pm, ft, in, mil, pin, dB | t,
kg, g, mg, ug, ng, b, oz, dram | kgm, gm, gmm, mgmm, pgmm, ngmm, g in, lb in, dramin, 0z in
| °, rad | kHz, Hz, mHz, 1/s, 1/min, 1/h, rpm, cpm

m/s2, mm/s?, um/s?, nm/s2, pm/s?,
g, mg, ug, km/s?, kg, dB | kg/ms,
glem?, kg/l, g/ml, Ib/ft3, 0z/ind, Ib/in®

Verwendbare Einheiten

Drehzahlen 6 .. 600 000 min™"
Drehzahliberwachung Automatische Erkennung Hochlauf, Uberwachung stabiler Drehzahl mit einstellbarer Toleranz
Darstellung
Benutzerfiihrung Baumstruktur fiir Messlaufe und Unterteilung jedes Messlaufs in Auswuchtschritte
Analyse optimaler Wuchtdrehzahl Phasenkonstanz und Aussteuerung -
Numerisch und in Polargrafik Numerisch und in Polargrafik
Gemittelte Schwingungsvektoren Einzelvektoranzeige zuschaltbar
Verlauf Uber alle Messlaufe

Ausgleichsvorschlage sowie Durchfihrstatus in Polargrafik und Text / numerisch

Mg s Unwuchtvorschau bei Abanderungen von Ausgleichsvorschlagen in Polargrafik und numerisch

Rotorliste Ja -

Messlaufe speichern Ja -

Im Komplettset erhéltlich VMSet-01;-04;-05 VMSet-01 VMSet-02 | VMSet-01 VMSet-02
Allgemeine Funktionen Messdaten werden nach Ausschalten gehalten,Modul ist klonfahig

* Bal Verwendung InnoBeamer LX2: 6... 60 000 min

Anderungen vorbehalten.
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