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e SYStematisch zum Ziel Folge

Mikrovibrationen

Gebrauchstauglichkeit von Gebauden
nach VDI 2038 Anwendungsbericht

Die Frage nach der Gebrauchstauglichkeit stellt sich unter anderem
bei Einwirkung dynamischer Lasten, deren Auswirkungen Einfluss
auf das Schwingungsverhalten des Gebdudes in Teilen oder als
Ganzes haben. Fir neue Industriebauten werden oft konservative
Lastannahmen zugunsten wirtschaftlicher Aspekte in Konstruktion

und Ausfiihrung sehr optimistisch getroffen. IDS Innomic bietet fiir diese Messungen in Uberein-

stimmung mit den Anforderungen der VDI-Richtlinie 2038
Andererseits stellen Hersteller von Prézisionsmessanlagen immer ein mobiles Messsystem mit allen Komponenten in Form
héhere Anforderungen beziiglich der Schwingungen und Erschiit- eines handlichen Messkoffers. Enthalten sind neben
terungen am jeweiligen Aufstellungsort. Die VDI 2038 definiert mit hochempfindlichen Sensorer: die AD-Wandler, Kabel.
Hilfe von sogenannten VC-Linien max. zuldssige Schwingungspegel Auswertesoftware und Zubehdr.

anhand derer die Einhaltung von Grenzwerten einen stérungsfreien
Betrieb erwarten lasst. In Blatt 2 der Richtlinie werden die
messtechnische Ermittlung von Schwingungen und Erschiit-
terungen, sowie die Anforderungen an die Einzelkomponenten der
Messeinrichtung nach DIN 45669-1beschrieben.

VC-Linien - Grenzkurven von Terz-Schwinggeschwindigkeitsspektren
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Gebrauchstauglichkeit von Gebauden

nach VDI 2038

Klassischer Anwendungsfall - Neubau.

Die Produktionskapazitdten am alten Standort sind begrenzt und es
steht der Umzug in eine groBere Produktionshalle an. Doch werden
die Prazisionsmaschinen- und anlagen auch am neuen Standort
prazisze arbeiten? Schon in der Planungsphase kann das
Schwingungsverhalten am alten Standort gemessen werden und
als Mafstab fir die Errichtung des neuen Gebdudes herangezogen
werden. Das Wissen um die bisherigen Verhaltnisse, das bei einer
solchen Messung und Auswertung entsteht, schafft Vertrauen und
Sicherheit beziiglich der Schwingungs- und Erschiitterungs-
anforderungen.

InnoPlotter® Pro 1.9 (1)
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Anwendungsbericht

Der InnoPlotter Pro ermdglicht das Messen und Aufzeichnen von
Gesamtschwingungskennwerten {iber Zeit bis zu 24h. So kénnen
besondere Erschiitterungsereignisse wahrend der Produktions-
phasen dokumentiert werden.

InnoAnalyzer® Octave Pro 1.9 (1)
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Der InnoAnalyzer Octave Pro ermoglicht die Messung konform zur
VDI 2038 durchzufiihren. Die gemessenen Terzbandspekiren der
Schwinggeschwindigkeit werden mit den Grenzwerten (VC-Linien
nach VDI 2038) zusammen in einer Grafik in Echtzeit dargestellt. Eine
Beurteilung der Gebrauchstauglichkeit am alten Standord ldsst sich
so mit den gemessenen Bedingungen am neuen Standort einfach
gegeniberstellen.
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Bild 2) VC-C Linie, geeignet fur Mikroskope bis zu 1000-facher
VerfgroBerung

Die Ankopplung der Sensorik erfolgt zur Messung am
Fundament bzw. am Aufstellboden mit Hilfe einer

Messplatte nach DIN 45663-1. Dabei kann die Messplatte
gleichzeitig 3 einzelne Sensoren fiir jede Raumrichtung
(X-Y-Z) aufnehmen. Mit entsprechenden Stellschrauben
wird die Messplatte vorher nivelliert.

Nutzen fur den Kunden

€ Einmalige Anschaffungskosten
€ Kontrolle Giber die Prozessqualitat

¢ Vertieftes Wissen liber die eigene
Fertigungsanlage

© Sicherheit im Umgang mit Hersteller-
bzw. Kundenanforderungen
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