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InnoAnalyzer® Speed 1.6

Drehzahlgekoppelte Schwingungsanalysatoren
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Eingeklapptes Bedienfeld

Anwendung

Rotierende Teile in Antrieben, Getrieben, Pumpen, L{f-
tern und vielen anderen technischen Erzeugnissen ver-
ursachen Schwingungen. Diese Schwingungen sind bei
verschiedenen Drehzahlen unterschiedlich, weil die
Messobjekte bei bestimmten Drehzahlen Resonanz-
erscheinungen zeigen, bei anderen nicht.

In Hoch- oder Nachlaufversuchen werden diese Unter-
schiede sichtbar. Ein Rotor verandert seine Drehzahl
durch Hochfahren oder Auslaufen und regt dadurch das
Gesamtsystem bei verschiedenen Drehzahlen an.

Die InnoAnalyzer Speed messen den Schwingungspegel
und Phasenwinkel bei Drehzahl oder einem Vielfachen
davon und bilden den Pegel grafisch an der jeweiligen
Drehzahl ab. So lassen sich z.B. die resonanten
Drehzahlbereiche auffinden. Der Drehzahlverlauf wird
ebenfalls grafisch dargestellt.

VibroMatrix setzt fiir die Drehzahlerfassung auf eine hoch-
wertige Reflexionslichtschranke, welche durch Hinter-
grundausblendung selektiv nur auf inrenReflektor reagiert.
Wahlweise kann aber auch ein vorhandenes Drehzahl-
signal als Impuls/Umdrehung zugefuhrt werden.

| (; Spreizen | G Automatisch skalieren |
| (: Stauchen | Q W=} Stau:henl Spreizen @l
E/nsz‘e//ungen. Anzeige
S\gnal' FFT I Linzeige  Cursoren |Dalenl|amsfer| Malder'
¥ Cursor 1— ¢ * ¥ Cursor 2—¢ * Cursor 2 - Cursor 1

£ 100,708 Hz [ 317,993 Hz [ 217,285 Hz
K1: 0,090 /s
K2 0112 mdst

K3 0,742 mmds

K1: 0,369 m/s
K2 0,251 més
K3 0,185 mmés

K1: 0,280 m/s
K2 0179 mds
K3 0,043 mmés

v Bei Cursorbewegung diese T afel aufklappen

Einstellungen: Cursor

Eigenschaften

InnoAnalyzer Speed in der Standard- und in der Pro-Ver-
sion beherrscht neben der drehzahlselektiven Filterung
auch die Bandpassfilterung des Schwingungssignals und
seine Darstellung als Summenkennwert liber der Dreh-
zahl. Die Pro Version kann neben der Schwingbeschleu-
nigung auch -geschwindigkeit und -weg analysieren.

Far die Auswertung stehen dem Anwender 2 Cursoren
zur Verflgung. Diese lassen sich sowohl per Maus be-
wegen als auch per Schaltflache fein positionieren.
Messdaten an der Cursorposition werden numerisch dar-
gestellt.

Mit der Klonfunktion lassen sich mehrere InnoAnalyzer
Speed zeitgleich betreiben. So kénnen z.B. gleichzeitig
die Schwingungen bei Drehzahl und auch einem Vielfa-
chen davon analysiert werden.

Der Export von Messdaten in andere Anwendungen als

Bitmap/PNG-Datei zur Dokumentation oder im Textformat
zur Weiterverarbeitung erdffnet weitere Anwendungsfelder.
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Technische Daten

InnoAnalyzer Speed Pro InnoAnalyzer Speed

Signalverarbeitung

MessgréBen Y-Achse

Wechselspannung
Schwingbeschleunigung
Schwinggeschwindigkeit
Schwingweg

Wechselspannung
Schwingbeschleunigung

Einheiten Y-Achse

V, mV, pV, nV, pV

m/s2, mm/s?, um/s?, nm/s?, pm/s?, g, mg, ug, dB
m/s, mm/s, um/s, nm/s, pm/s, in/s, dB

m, mm, um, nm, pm, in, dB

V, mV, uV, nV, pV

Kennwerte Y-Achse

Spitzenwert, Effektivwert

Drehzahl-Vielfache

0,5 sowie 1 .. 12

GroBen X-Achse

Frequenz / Drehzahl

Einheiten X-Achse Hz / min”
Frequenzbereich Frei einstellbar 0,3 .. 2000 Hz
Frequenzauflésung Ab 0,1 Hz
Darstellung

Anzahl Messkurven

1 .. 4 pro Fenster

Aktualisierung

1 .. 16 mal pro Sekunde *

Intervall Y-Achse 0,01 .. 10000

Intervall Phasenachse 0..360 °/-180 .. +180 °/0 .. 3600 ° (umschaltbar)
Intervall Zeitachse 1 min .. 14 Tage

Intervall X-Achse (Frequenz) 0 .. 2000 Hz

Intervall X-Achse (Drehzahl) 0 .. 60000 min™

Statusfelder

Sensor, Messkanal, Messgro Be, Kennwert, Verstirkung, Untersteuerung, Ubersteuerung

Empfohlene Bildschirmauflésung

Ab 1024 x 768 Bildpunkte

Cursoren

Darstellung

2 Linien, frei positionierbar per Maus oder Schaltflache

Numerische Cursoranzeige

Fir jeden Cursor sowie Differenz Cursor 2 - Cursor 1

Numerische Cursoraktualisierung

1.. 4 mal pro Sekunde *

Datenexport

Steuerung Manuell oder automatisch periodisch
Formate Bitmap, PNG, Enhanced Meta File (EMF), Text
Ziele In Zwischenablage oder in Datei
Sonstiges

Im Komplettset erhaltlich

Ja, im VMSet-03/04 zur Maschinendiagnose

S. 1-14
Haltefunktion Ja
Klonféhig Ja
Mietfahig Ja
*  Zentral einstellbar im Kontrollzentrum InnoMaster
Anderungen vorbehalten.
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